Пентапласт — химически стойкий термопластичный полимер, обладающий высокими антикоррозионными свойствами.
Внешний вид пентапласта без наполнителя — белый порошок или желтоватые гранулы.
Пентапласт сохраняет свои физико-механические свойства при действии агрессивных химических сред в широком диапазоне температур (от -30 до   +185° С).
Незначительная усадка при формовании пентапласта позволяет получать изделия точных размеров, стабильных при действии высоких температур  (до   +185° С).
По химической стойкости пентапласт немногим уступает фторопласту, превосходя полимеры винилхлорида в  стироле.
Достаточно высокие диэлектрические свойства пентапласта, сохраняющиеся при повышенных температурах во влажной атмосфере, в агрессивных средах, позволяет с успехом использовать его в качестве электроизоляционного  материала.
При соответствующей стабилизации пентапласт мало подвержен старению в усло​виях атмосферного воздействия, а также стоек к ультрафиолетовому  облучению.
Пентапласт имеет наиболее низкий по сравнению с другими полимерами коэффициент трения при 50— 450 об/мин в паре с нержавеющей сталью  и  титаном.
ПЕРЕРАБОТКА. Пентапласт имеет сравнительно низкую вязкость расплава (2-106-6000 пэ при 200° С, показатель текучести расплава 1—5 при 200° С и нагрузке 5 кг/см2) и легко перерабатывается на стандартном оборудовании обычными методами:
1.
питье  под давлением:
температура 200—280° С, давление  700—1200 кг/см1, температура формы 70—100° С,
2.
экструзия:
температура головки экструдера  200—220° С, температура  170—210° С, давление   150—200 кг/см1.
Этими методами получают различные детали сложной конфигурации, стержни, трубы, профили, листы, пленки и др., свободные от внутренних  напряжений   изделия.
Литьевые изделия из пентапласта, в том числе армированные, сохраняют размеры и герметичность при многократной нагрузке в интервале температур ( — 60) + ( + 120)° С. Литьевая усадка не превышает 0,6%.
В условиях переработки пентапласт достаточно термостабилен, не отщепляет хлористый водород в отличие от других галоидсодержащих полимеров.
Сохранение физико-механических свойств пентапласта при переработке и эксплуатации обеспечивается введением соответствующих стабилизаторов перед грануляцией порошка.
Благодаря низкому водо-поглащению пентапласт не требует дополнительной подсушки   гранул.
На экструзионных машинах можно производить покрытие проводов пентапластом.
Пентапласт в виде водных или спиртовых суспензий может наносится на металлические поверхности методами окунания, распыления или нанесением кистью с последующими сушкой при 6% 60— 90° С и оплавлением покрытия   при   200—210° С.
Особенно перспективен метод нанесения покрытий из «псевдоожиженного  слоя».
Пентапласт хорошо поддается механической обработке после подогрева до 30— 40° С, а также сварке в потоке азота или воздуха, нагретого до  315—345° С.
ВЫПУСКНАЯ
ФОРМА.
В полимер могут добавляться различные модифицирующие добавки: пластификаторы, пигменты, наполнители в зависимости от специфики применения.
В качестве наполнителя могут быть использованы окись хрома, графит, стекло, асбест, дисульфит,  молибден и др. Соответствующий выбор наполнителя позволяет улучшить физико-механические свойства   пентапласта.
ПРИМЕНЕНИЕ: Ценные свойства пентапласта позволяют применять его в химической, электротехнической,
машиностроительной промышленности, как коррозионностойкий, теплостойкий, электроизоляционный материал.
Как конструкционный материал пентапласт может быть использован для изготовления коррозионностойкого химического оборудования (труб, насосов, шлангов, клапанов, резервуаров и т.д.), деталей тяжелого машиностроения (вентилей, фитингов, подшипников и др), стойких к воздействию агрессивных сред при температурах до 185° С. В этом случае важно малая ползучесть полимера при  различных  нагрузках.
Для защиты химического оборудования от агрессивных сред пентапласт может быть использован в виде футеровки труб, емкостей и т. д., экструдированными листами, облицовки пленкой, а также в виде покрытий (мешалок, центрифуг,   насосов  и  т. п.).
Покрытия из пентапласта позволяют отказаться от применения дорогих сплавов или нержавеющей стали для изготовления коррозионностойких деталей химического оборудования.
Стабильность        размеров при     колебании     влажности и температуры в сочетании ее стойкостью   к   истиранию   позволяет     применять     пентапласт для   изготовления деталей  счетно-измерительных электронных приборов и часовых  механизмов.
Из пентапласта могут быть изготовлены также коррозионно-устойчивые ткани для фильтров (из монофиламентного  волокна).

СВОЙСТВА (без наполнителя)
	Наименование показателей
	Единица

измерения
	Величина

	Удельный  вес
	г/см3
	1,4

	Предел  прочности при  растяжении
	кг/см2
	400—550

	Относительное удлинение  при разрыве
	%
	25—50

	Предел прочности при статистическом изгибе
	кг/см2
	600—850

	Модуль упругости при статическом изгибе + 80° С
при   +20° С
-60° С
	кг/см2
»

»
	4800
9000—13000
51000

	Удельная  ударная   вязкость
	кгс/см2
	80—140

	Твердость  по  Бринеллю
	кг/мм2
	8—11

	Теплопроводность
	ккад/м.ч.ОС
	0,21

	Коэффициент линейного расширения
	1/ОС
	(6-8)10-6

	Температура стеклования
	ОС
	-6,0

	Температура плавления  кристаллитов
	ОС
	+180

	Теплостойкость по Вике
	ОС
	155—165

	Удельное объёмное электрическое сопротивление
	ом, см.
	(1-3)1016

	Электрическая    прочность   (при   толщине 2 мм)
	кв/мм
	21—27

	Тангенс угла диэлектрических потерь при 10 гц. 20° С
	-
	0,01—0,012

	Диэлектрическая проницаемость при 106 гц.
	-
	3,0-3,1

	Водопоглощение  за 24 часа  при  20° С
	%
	0,01

	Коэффициент      трения      (при      давлении 50 кг/см2):
по пентапласту
по стали

	-

-
	0,13

0,14

	Температура разложения 
	ОС
	280

	Горючесть 
	
	Самозатухает

	Кислотостойкость
	
	Стоек (кроме дымящей азотной кислоты, олеума, хлор-сульфоновой кислоты)

	Щелочестойкость
	
	Стоек

	Стойкость  к  органическим   раствори​телям  (ароматические  и  алифатичес​кие углеводороды,  альдегины,  кето-ны,  амины)
	
	Стоек (кроме циклогекса-нона, диоксана, диметилфор-мамида, в котором растворяется при температуре около 100 ОС


